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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Kryteria wykonania spoin w klasie D wg PN-ISO 5817:1997.
3. Wykonac badanie spoin:
100% badan VT wg PN-EN 970:1999,
100% badan PT wg PN-EN 571-1: 1999 poziom akceptacji 2x.
7 Blacha 10x150x154 2 H13JS
6 Blacha 10x107x150 4 H13]S
5 Blacha 10x500x680 3 H13]S
4 Blacha 10x105x680 2 H13]S
3 Blacha 10x500x680 2 H13]S
2 Blacha 10x560x965 2 H13]S
1 Piasta @80/@60x20 2 P265GH
P N 1] M Masa
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Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
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